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Storm plus

Storm P

• امکان ثSت فرمول تا ۲۰ سطر شامل
   - وزن مورد انتظار

   - آستانه های وزنĿ (پاłŅن و بالا)
   - محدوده صفر

Ŀمحدوده ظرف خال -   

Ŀدارای ۱۰۰۰ حافظه قطعه شمار و کالای وزن •
• دارای مودهای توزŅن خودکار

• لیبل _ریúتر داخلĿ و خارجĿ با امکان وŅرایش لیبل
• اتصال به پایگاه داده اWری

• تمام فلزی دوطرفه
• قابلیت پارسنگ و قطعه شمار

Ŀتر خارجúتر و لیبل _ریúوتر، _ریł\قابلیت اتصال به کام •
• قابلیت سفارشĿ سازی به صورت وایفای

• قابلیت اتصال به رله

• پلاسcیک ABS یک طرفه
• قابلیت پارسنگ و قطعه شمار

Ŀتر خارجúتر و لیبل _ریúوتر، _ریł\قابلیت اتصال به کام •
• قابلیت سفارشĿ سازی به صورت وایفای

• قابلیت اتصال به رله

• پلاسcیک ABS یک طرفه
• قابلیت پارسنگ و قطعه شمار

Ŀتر خارجúتر و لیبل _ریúوتر، _ریł\قابلیت اتصال به کام •
• قابلیت سفارشĿ سازی به صورت وایفای

• قابلیت اتصال به رله

Ŀتر داخلúدارای _ری •
 

• گزارش انحراف Wچ، انحراف کلĿ، میانگłن
ماکزیمم و میúیمم

ĿرانŅن اندیکاتور دوزینگ اłاول

اندیکاتور بدون محدودیت پند

بادوام و مستحکم

اقتصادی و کارWردی

اقتصادی و کارWردی



 

 ندپصنايع شرکت 
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     40کوچه هشتم غربی پلاک ،خیابان اتحاد ،ابتدای جاده دماوند  ،تهران آدرس کارخانه : 

 021-88520260نمابر :      021- 88520253الی 7 تلفن :  
                    

 021-22309600  : خدمات پس از فروشتلفن 
 

Document Number : DS100-GU-040003-02     

  هشدار: 

هرگونه استفاده از مطالب، تصويرها و ساير مندرجات اين راهنما بدون اخذ مجوز 

 د.رسمي از شركت صنايع پند غير مجاز خواهد بو

 

 توجه: 
اين دستگاه در طول مراحل طراحي، ساخت و توليد مورد آزمايش هاي گوناگون قرار  

دقت بررسي شده است. استفاده از اين ه وي سيستم هاي راديويي بر  گرفته و تاثيرات آن بر 
ر شرايط عادي باعث ايجاد اختلال در سيستم هاي مخابراتي، كنترل از راه دور و دستگاه د

 فركانس بالا نخواهد شد.
  

با استفاده از جدول انتهای  لطفاً  در عملکرد سیستم گونه خطادر صورت بروز هر 
 خطای مورد نظر را مشخص و رفع نمایید . ، راهنما

 
  هشدار: 

از جدول راهنما مشکل را مرتفع نمایید بلافاصله با  چنانچه  نتوانستید با استفاده
تماس  021-22309600به شماره شرکت صنایع پند پس از فروش واحد خدمات  نمایندگی 
 بگیرید .



 

 
 
 

 خريدار محترم
 

صنايع پند خوش آمديد، اميدواريم  و بهره برداران محصولاتخريداران  بزرگبه خانواده  شركت 

از تصممميم خود جهت خريد از ما را ممي و خوشممنود باشمميد و شممركت صممنايع پند بتواند ر ممايت 

اين راهنما سمممشي شمممده اسمممت تا با  هاي مختلفدر قسممممت شمممما را در هر لحظه جلب نمايد.

ها، تصمماوير و ملالهاي گوناگون درس سممريع و صممحيب از مطاحث مطر  شممده گيري از شمم لبهره

 ام ان پذير گردد.

ريزي شده است. بدين صورت كه در كنار نحوه تقسيمم بندي و ارائه مطالب به ش لي خاص برنامه

 نيز به تنهايي قابل استفاده  است.كل راهنما، مطالب هر قسمت   ارتطاط و انسجام در 

 

 از اينرو : 

        دقت مطالشه بفرماييد. ه خواهشمند است قطل از استفاده از دستگاه اين راهنما را ب 

 

 لطفاً ابتدا شماره سريال دستگاه را از روي پلاس مشخصات دستگاه و يا جشطه آن قرائت نموده و        

از هر عمل و يا اقدامي ديگر، به ملاحظات و ن ات ايمني اشاره در كادر زير بنويسيد سپس پيش 

 شده توجه نماييد. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
« .در حفظ و نگهداري كارت گارانتي سيستم خود نهايت دقت را مطذول داريد» 

 شماره سريال :
 ظرفيت :
 دقت :

 



 

 
 

 

 مهمقد
 
 

مشتري محترم، دستگاه موردنظر شما با استفاده از مدرنترين و جديدترين ت نولوژي قابل 

 احي و ساخته شده است. دسترس طر 

 

ويژگيهاي منحصر به بسته به نوع و مدل ممکن است دارای تمام یا برخی از شما  دستگاه

 آورد :ي را براي شما به ارمغان ميكه كاركرد آسان و مقاومت كاف باشدفرد زير 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
زيزان قرار گرفته كه اين مجموعه موردتوجه و استقطال شما ع  در نهایت بسیار خرسندیم

 است.
                                                                 

          مقاوم در آب و هواي شرجي 

 هاي داراي گردو غطار مقاوم در محيط 

               داراي كفه استيل قابل شستشو 

 ام ان پارسنگ جهت محاسطه وزن خالص 

 داراي دكمه خاموش/ روشن موقت 

 داراي دقت فوق الشاده 

 نوع  نوراني از داراي نمايشگرLED (Seven  Segment)  

  داخلي باتریداراي 



 

ی هانمایشگر با حصول خریداری شده توسط شما ، یکی از انواع محصولات صنعتی م

 باشد .می زیر 

 

 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
  Storm تک نمایشگر پرینتر دار  یا یشگر واندیکاتور تک نما

Px9000  کیلوگرم.  500کیلوگرم تا   100در ظرفیت های    

Px9800  تن. 5کیلوگرم تا   500در ظرفیت های  

   

 

 بدون علمک  7000PXو  3000PXترازوی 

 کیلوگرم .  70و  30در ظرفیت های    

 با علمک   3000PXترازوی 

 کیلوگرم.  30در ظرفیت   

 .Pjاندیکاتور  آهنی و تمام استیل 

Px9000  کیلوگرم.  500کیلوگرم تا   100در ظرفیت های    

Px9800  تن. 5کیلوگرم تا   500در ظرفیت های  

Px7000  کیلوگرم.  50ظرفیت در  

Px3000  کیلوگرم.   30درظرفیت استیل 

 



 

فهرست منابع



 



 

 



 

 لیست تجهيزات 
 

، از وجود قسمت هاي مندرج در جدول زير اطمينان دستگاهلطفاً پس از بازكردن بسته بندي 

چنانچه كمبود يا اش الي در هر يك از اجزا مشاهده مي شود، سريشاً با فروشنده حاصل نمائيد 

 دستگاه تماس بگيريد.

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 استفاده از آداپتورهای متفرقه باعث آسیب جدی به دستگاه شما می گردد . :   اخطار

 
 ماده سازی دستگاه آ
 

كه در   می باشد  ب آسان دستگاه محصولات صنایع پند نصهاي از مهمترين ويژگي

نياز توانيد بيرو شمما مين اهميت بسياري داده شمده است. از اينه آ مرحله طراحي، ب

سازی دستگاه تنهايي نسبت به آماده از پمرسنل بخش فني شركت صنايع پنمد و به

 اقدام نمائيد.

 
 
 
 
 

 ا
 
 
 

 
 
 

 سینی ترازو 

 ا
 
 
 

 
 
 

 آداپتور

 ا
 
 
 

 
 
 

 ضمانتنامه 



 

 
 ت زير الزامي است :اي مطلوب و توزين دقيق رعايت ن ابراي دستيابي به نتيجه

 
 

 قرار دادن سيستم تشيين نمائيد . جهت محل ثابت و سطحي صاف را 

 هيچ يك از قسمت هاي دستگاه نطايد در مشرض پرتو مستقيم نور خورشيد

 قرارداشته باشد 

 كولر ، پن ه و ...( قرار ندهيد. اين امر باعث  سيستم را در مشرض جريان شديد هوا(

 گردد. نتيجه خطاي توزين مي لرزش كفه توزين و در 

    . دستگاه را در مسير رفت و آمد قرار ندهيد 

يد.یجلوگيري نما یاز تماس سینی دستگاه با هرگونه شيئ 

طور ملال در نزدي ي به)هاي شديد مغناطيسي،  از قرار دادن ترازو در ميدان

 خودداري نمائيد.  ( ال تروموتورهاي  يخچال

رق مورد استفاده دستگاه، ساير لوازم برقي را بطور همزمان حتي الام ان به پريز ب

 متصل ننمائيد.

 

 

 

 

جهت آماده سازی دستگاه، راهنمای نصب موجود در بسته بندی را دقیقا توجه : 

 .مطالعه فرمایید 

 
 
 
 
 
 



 

  آشنايي با قسمت هاي مختلف دستگاه 
 

 

 

   وزن    نمايشگر
 

 .دهدرا نشان ميLED Seven Segment روي نمايشگر  ش ل زير نوع اطلاعات نمايش داده شده 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

کفه توزین خالی و صفر  
 است 

 1گستره وزن  

کفه توزین پارسنگ شده  
 است 

  2گستره وزن  

کفه توزین در حال ثطات  
 وزن می باشد 

 نمایشگر در حالت قطشه شمار  

نمایشگر استورم1



 

 صفحه كليد 

 .كليدي است  8نوع مسطب و  كليد اين سيستم ازصفحه
 

ید استفاده پرینتر دار ، جهت نمایش و چاپ گزارشات توزین از این کل STORMدر نمایشگر   

  میشود .

 

 

 
 ، و برگشت به منوی قطلStand byحالت 

 
 صفر کردن دستگاه و تغییر مقدار در منوی تنظیمات

 
 در منوی تنظیمات )پارامترها( و جابجا شدن بین اعداد پارسنگ

 
 نمايش مجموع كل توزین انجام شده روي نمایشگر وزن 

 

  طلاعات به چاپگر ثبت عملیات توزین و ارسال ا 

 

 ارسال اطلاعات به لیطل پرینتر و تنظیمات کدینگ کالاها  

 

 تنظیمات شمارش قطشه و شروع و توقف عملیات مربوط به رله ها 

 

 نشان دادن گزارشات  و سیستمتنظیمات ورود به منو 



 

 كفه توزين )سینی( 

فرض گالوانیزه و در باسکول به صورت پیشاز جنس ورق استيل بسيار مح م  در ترازوها كفه توزين
 .باشدمی

 و رله پورت سریال

 از این پورت استفاده می گردد.ها و به سیستم راه انداز رلهجهت اتصال ترازو به رایانه 
 

 كليد اصلي برق 

 شود.كردن دستگاه استفاده ميروشن و خاموش جهت
 

 تراز 

 شود.در و شیت کاملًا افقی استفاده ميبا استفاده از پایه ها جهت تنظیم دستگاه 
 ) حطاب تراز در محدوده مشخص شده قرار گیرد ( 

 
  آداپتور جک ورودی 

 دستگاه به این ورودی وصل می گردد.  آداپتور کابل 
 

  باکس پرینتر 

 تر حرارتی، مخصوص تجهیزات پرینتر دار.پرین
 
 
 دستگاه  راه اندازي 

دقت  اندازي دستگاه مراحل زير را بهلازمه انجام كار دقيق، شروع صحيب آن است. پس براي راه

 دنطال كنيد:

 ن شويد.ئاز مناسب بودن محل قرارگيري دستگاه مطم

 دستگاه را به پريز برق وصل كنيد. آداپتور 

 را روشن كنيد. )تا پايان شمارش مش وس صبر كنيد.(  دستگاه و خالي كنيد كاملا  كفه توزين را

 است.  دستگاهنمايش عدد صفر به مفهوم پايان مراحل راه اندازي 

 كار است.اكنون دستگاه آماده



 

 توجه 

وجود  "ERROR"با نمايش پيغام  ود ودچار اختلالي ش دستگاهچنانچه در حين كار، 

با مراجعه به جدول خطاهای پایان دفترچه راهنما می توانید ، ایدنم اشكالي را گزارش

 نسبت به رفع این اشکال اقدام نمایید. 

 با دستگاه :  روش كار   

 توزين عادي 
 گذاشتن کالا در وسط سینی

 
 برای ذخیره در حافظه دستگاه و پرینت   فشردن کلید

  

 
 

  شمارش قطعه
 

ثانیه 2نگه داشتن کلید به مدت  1

)یک مرتبه( فشردن کلید 2

 (COUNT)وارد شدن به مود قطشه شمار

 1 
 مشخص کردن مطنای شمارش 

 2 
 جابجا شدن بین ارقام 

  
 تغییر اعداد 

  

در هنگام ثبت عملیات، اگر وزن نمایش داده شده منفی یا در حال نوسان و 

دهد.را نشان می ERROR 14تر از حد مجاز باشد دستگاه پیغام یا بیش



 

 

 

 

 

 

 

 

 

   (Reset Factory)ش فرض تنظیمات پی

 باشد 9999تواند حداکلر تشداد ارقام می

 قطشات شمارش شده را روی کفه قرار داده و ثبت کنید
  

 دستگاه آماده شمارش قطشات است

 خروج از مد قطشه شمار
  

 هنگام روشن شدن ترازو و شمارش مشکوس
  

 روی نمایشگر وزن Resetنمایش 

 برگشتن به تنظیمات کارخانه
  

 Doneو سپس  Waitنمایش 

مواجه شدیم بدین مشناست که وزن   Error 1رای مد شمارش با اگر درحین کالیبره ب

مواجه شدیم بدین مشناست    Error 2قطشه از دقت دستگاه کمتر می باشد. و اگر با 

 که وزن روی کفه ثطات ندارد.

اگر وزن قطشات جدیدی که می خواهید شمارش کنید با قطشات شمارش شده قطلی 

وارد تنظیمات شوید کافیست کلید              را به یکسان باشد دیگر لازم  نیست تا 

ثانیه نگه داشته تا وارد مد شمارش  شوید با زدن مجدد این کلید عملیات  2مدت 

 شمارش انجام می شود حالا می توانید قطشات را جهت شمارش روی کفه قرار دهید.



 

 
  دستگاهو تاریخ ساعت  و تنظیم عملكرد

 
تيطان داخلي، مجهز به ساعت و تقويم داخلي بوده، با استفاده از باتري پشاین مدل دستگاه 

 دهد.صورت عدم استفاده طولاني از دستگاه، وقت صحيب را نشان مي حتي در 

مراتب زیر   ( باشد  صفمر  واحد  قیمت  )وزن و  كه كفه خالي باشد  در صورتي ،در حالت عادي 

 را دنطال کنید:

 
   

   حافظه كار با  
سازي اطلاعات به ش ل بسياركاربردي شركت صنايع پند، قابلميت ذخيره هایترازواین مدل  در 

توزین انجام شده  -2و کالاها   کد-1دو محل ي شامل پيش بيني شده است. اين ذخيره ساز 

 .است

 

         

 

 نمایش ساعت

 3 
 نمایش تاریخ، با فشار مجدد کلید روبرو

 4 
 قامجابجا شدن بین ار 

  
 تغییر اعداد 

  
 ثبت تغییرات 

  
 برای تغییر تاریخ نیز مشابه عملیات فوق را تکرار کنید و تغییرات را ثبت نمایید



 

 اتگزارش
 

 

 

 

 

 

     

 کار با منوها 

 وارد شدن به منوی گزارشات

 
 

 شودنمایش داده می REPروی نمایشگر کلمه 
 56الی  1 یحافظه ها هر یک از مشاهده مجموع توزین

 
 

زن آن حافظه نمایش داده ثانیه مجموع مقدار و2ها ابتدا شماره حافظه و پس از با جابجا شدن بین حافظه
 شودمی

 ارسال گزارش به چاپگر خارجی
  

 پاک کردن گزارشات 
  

 خارج شدن از منوی گزارشات
  

 وارد شدن به منوی تنظیمات
  

PXY    به مشنایParameter     شمارهX   در حالتY .می باشد 

 Xتغییر 
  

 Yتغییر 
  

 Doneو سپس  Waitایش نم

شود و حافظه مربوط به توزین به صورت اتوماتیک توسط سیستم بارگزاری می

کند این مقادیر توسط کاربر و های انجام شده را در خود نگهداری میمجموع توزین

شود.ها ثبت میدر این حافظه            با زدن کلید



 

 
 جدول پارامترها 

به منظور سهولت استفاده از دستگاه پارامترهای مختلفی تشریف شده است که، کاربر 
 های متنوعی از دستگاه خود داشته باشد.تواند با تنظیم آنها استفادهمی

 شرح پارامتر                                     شماره پارامتر

Parameter 1     تشیین زمانPower Saving 

Parameter 2    نرخ ارسال و دریافت اطلاعات 

Parameter 3    تشیین واحد وزن 

Parameter 4    ارسال اطلاعات به صورت سریال 

Parameter 5     تشیین اطلاعات خروجی از طریق پورتRS232 به کامپیوتر 
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Parameter 1 
 Power Savingتعیین زمان 

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 حالت ذخیره انرژی غیر فشال می شود 1

 شوندنمایشگرها خاموش میدر صورت عدم استفاده از دستگاه در حالت ذخیره انرژی 

دقیقه  1در صورت عدم استفاده از ترازو حالت ذخیره انرژی بشد از  2
 فشال می شود . 

دقیقه  3نرژی بشد از در صورت عدم استفاده از ترازو حالت ذخیره ا 3
 فشال می شود . 

دقیقه  5در صورت عدم استفاده از ترازو حالت ذخیره انرژی بشد از  4
 فشال می شود . 



 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

Parameter 2 
 (BaudRateنرخ ارسال و دریافت اطلاعات)

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
1 2400 
2 4800 
3 9600 
4 19200 
5 38400 
6 57600 
7 115200 

Parameter 3 
 تعیین واحد وزن

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 کیلو گرم 1
 پوند 2

 PCپیغام روی نمایشگر 
WW000. 127kg WW000.127lb 

Parameter 4 
 ارسال اطلاعات به صورت سریال

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 )بدون محاسطه وزن ظرف(وزن خالص 1
 وزن کلی 2

 PCپیغام روی نمایشگر 
 Wn000.000Kg وزن خالص
WW000.000Kgوزن کلی



 

 

 

 

 

 

 

Parameter 5 
 به کامپیوتر RS232تعیین اطلاعات خروجی از طریق پورت 

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 No Transmision)اطلاعات انتقال نمی یابد   ) 1
 (continus Transmision)ارسال پی در پی اطلاعات 2
 ارسال اطلاعات وزن در صورت ثطات 3
 تنظیمات مد سریال 4
 (Baudrate synconizing)همزمانی نرخ ارسال و دریافت اطلاعات 5
 به پرینتر  ارسال اطلاعات وزن بشد از انجام ثبت توزین 6

7 
با انتخاب هر یک از حافظه ها بارکد مربوط به آن حافظه  شامل کد  

 گردد بارکد  پرینتر خارجی ارسال می و زمان  به  کالا+ وزن +تاریخ
 عملکردفاقد  8
 عملکردفاقد  9
 عملکردفاقد  10

Parameter 6
 شدت روشنایی نمایشگرها

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 بسیار بسیار کم 1
 بسیار کم 2
 کم 3
 متوسط 4
 زیاد 5
 بسیار زیاد 6
 بسیار بسیار زیاد 7



 

 

 
 30انتخاب شده باشد و ماکزیمم وزن دستگاه برابر با  2چنانچه این پارامتر روی طور ملال به 

کیلوگرم و مشادل   30درصد  4برابر با  دکیلوگرم باشد ، بیشترین باری که ترازو میتواند صفر کن
 کیلوگرم می باشد .   1.2

 

 این حالت برای تشیین محدوده مجاز صفر اتوماتیک سیستم است . به طور ملال چنانچه این
درصد ماکزیمم ظرفیت  4، پس از شمارش مشکوی اگر وزن روی کفه از  باشد 2پارامتر روی عدد 

  error3، در غیر اینصورت پیغام دستگاه کمتر باشد سیستم به طور اتوماتیک کفه را صفر میکند 
 را داده و وزن واقشی روی کفه را نشان میدهد . 

 

Parameter 7
 در نقطه صفر سیستم برای تعیین مقدار محدوده وزنی برای حذف جابجایی 

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 برابر دقت سیستم  0.5 1
 برابر دقت سیستم 1 2
 برابر دقت سیستم 1.5 3
 برابر دقت سیستم 2 4
 برابر دقت سیستم 2.5 5
 برابر دقت سیستم 3 6
 برابر دقت سیستم 5 7

Parameter 8
 تعیین محدوده مجاز  نقطه صفر برای کاربر

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 ماکزیمم ظرفیت دستگاه   2% 1
 ماکزیمم ظرفیت دستگاه  4% 2
 ماکزیمم ظرفیت دستگاه  10% 3
 ماکزیمم ظرفیت دستگاه  20% 4

Parameter 9
 از شمارش معکوسخودکار سیستم بعد  تعیین محدوده مجاز  نقطه صفر برای صفرکردن

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 ماکزیمم ظرفیت دستگاه   2% 1
 ماکزیمم ظرفیت دستگاه  4% 2
 ماکزیمم ظرفیت دستگاه  10% 3
 ماکزیمم ظرفیت دستگاه  20% 4



 

 

تنظیم شده باشد  2 حالت نکته : این پارامتر زمان ثطات وزن سیستم می باشد ، چنانچه روی
 ثانیه می باشد .  1، حداقل زمان جهت ثطات وزن 

 

 تنظیم  1روی  12 مشرف مقدار ثطات وزن سیستم میطاشند . چنانچه پارامتر  12و  11نکته : پارامتر
 برابر دقت می باشد .  1شده باشد ، مقدار ثطات وزن 

ثانیه و  0.5شده باشد ، اگر کفه توزین به مدت  انتخاب  1عدد  12و  11به طور ملال چنانچه برای پارامتر 
 . د ، نشانگر ثطات وزن روشن می شودبه اندازه دقت دستگاه تغییر نکن

 
 
 
 
 

Parameter 10
 تعیین حساسیت فیلتر حذف نویز و لرزشهای روی کفه

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 بدون فیلتر 1
 فیلتر  شیف 2
 فیلتر متوسط 3
 فیلتر قوی 4

Parameter 11
 تعیین ثبات وزن سیستم 

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 میلی ثانیه  500 1
 میلی ثانیه  1000 2
 میلی ثانیه 2000 3

Parameter 12
 تعیین ثبات وزن سیستم 

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 برابر دقت  1 1
 برابر دقت   2 2
 برابر دقت  3 3

 عملکرداقد ف 8الی  4
 فشالغیر  9



 

 
 

 

 

Parameter 13
 جاز زمانی برای حذف جابجایی صفر سیستمتعیین محدوده م

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 میلی ثانیه  500 1
 میلی ثانیه 1000 2
 میلی ثانیه  1500 3
 میلی ثانیه  2500 4
 میلی ثانیه  3000 5
 میلی ثانیه  3500 6
 میلی ثانیه  4000 7
 میلی ثانیه  4500 8
 میلی ثانیه  5000 9

Parameter 14
 عیین نوع تاریخ سیستمت

 توضیحات شماره پارامتر
 تاریخ شمسی 1
 تاریخ میلادی 2

Parameter 15
حین عملیات ارسال اطلاعات از طریق  فعال و یا غیر فعال بودن ارسال تاریخ وساعت

 پورت سریال
 توضیحات شماره پارامتر

 فشال  1
 غیرفشال 2



 

 برای محصول نمایشگرstorm   پرینتردار ، مقدارbaudrate   9600  3بوده و بر روی پارامتر 
 تنظیم میگردد . 

 

 

Parameter 16 
 برای پرینتر (BaudRateنرخ ارسال و دریافت اطلاعات)تنظیم 

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
1 2400 
2 4800 
3 9600 
4 19200 
5 38400 
6 57600 
7 115200 

Parameter 17
 هاتنظیمات رله

 فرمول مجزا را دارد 8رله با  4این دستگاه توانایی راه اندازی 
 هر رله دارای دو پارامتر وزن و زمان است

 T1,T2,T3,T4و زمان قطع ماندن  V1,V2,V3,V4رله وزن قطع 

 تشیین شماره فرمول
  

 وارد شدن به فرمول
  

پس وارد شدن به فرمول مربوطه ابتدا مشخصات وزن مورد انتظار برای قطع رله و سپس زمان 
 قطع ماندن رله را تشیین کنید

 جابجا شدن 
  

 وارد کردن مقدار
  

 ثبت تغییرات
  

 بازگشت به منوهای قطلی
  

 خروج از منوی تنظیمات
  



 

 پارامترهاV4  باید بزرگتر ازV3  وV3  باید بزرگتر ازV2  وV2  باید بزرگتر ازV1  در غیر این  .باشد

  .را نشان می دهد ERROR 11صورت دستگاه پیغام 

 این صورت  ر در غی .ها نشویدهای کمتری نیاز دارید وارد تنظیمات سایر رلهچنانچه به تشداد رله

 ERRORصفر می باشد ممکن است با  V4 تا  V1با توجه به اینکه مقدار پیش فرض پارامترهای 

 مواجه شوید .  11

     

 تنظیم  (غیرفشال) 2بر روی شماره  18مقدار پارامتر  (فاقد رله) محصولات شامل این دفترچهدر

 .  میگردد

 

 

 

Parameter 18
 تنظیم فعاب و غیر فعال بودن رله دستگاه 

Parameter 19
 های سیستمتنظیم حالت اتوماتیک و یا دستی رله

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
  دستی 1
 اتومات 2

Parameter 20
 یا غیر فعال بودن بوق بازر فعال و

 توضیحات (Y)پارامتر حالت
 فشال  1
 غیر فشال 2

Parameter 21
 تنظیم حالت بچینگ مواد

 پرینتردار STORMکلیه محصولات بجز 
 توضیحات (Y)پارامتر حالت

 حالت عادی 1
 حالت بچینگ 2



 

 .باشدهای سیستم به دو گونه مینحوه عملکرد رله

همگی انها وصل شده و با رسیدن ،ها ن با استارت رلهآ فرض که در حالت پیش

  .گرددبه مقدار تنظیم شده قطع می ،بار روی کفه سیستم

باشد که با استارت سیستم بلافاصله رله اول حالت دوم )بچینگ مواد( می

رله اول روشن  مورد نظر، روشن شده و تا رسیدن بار روی کفه به مقدار وزن

ماند و سپس با افزایش بار و عبور از این وزن بلافاصله رله اول قطع و رله می

 د. گردها به طور مشابه تکرار میو این فرایند برای سایر رله .دوم متصل می گردد

 

 

 

به صورت  56الی  1مقدار وزن مشاهده شده در یکی از حافظه های  در حالت پیش فرض

 .ن را مشاهده نمودآ توان جداگانه گزارش گردد. که میترتیبی ذخیره می

. و کردتوزین پی در پی را ذخیره   56توان بیش از لازم به ذکر است که  در این حالت نمی

گردد که در این روی صفحه مواجه می ERRORربر با نمایش کا  هاحافظه پس از پر شدن

 .ها باید پاک شودهای بشدی محتوای این حافظهصورت برای ثبت توزین

Parameter 21
 99تا  1تنظیم شماره غرفه ترازو از 

 5پرینتردار سه نمایشگر STORMمخصوص 
 توضیحات (Y)پارامتر حالت

 تنظیم شماره غرفه 1

Parameter 22
 تنظیم حالت بچینگ مواد

 پرینتردار STORMکلیه محصولات بجز 
 توضیحات (Y)پارامتر حالت

 تایی 56حالت ثبت  1
 ت مجموعحالت ثب 2



 

حالت دوم محدودیتی برای ثبت عملیات توزین وجود ندارد با این تفاوت که این  در 

قابل  و  شدهگردد و فقط جمع کل توزین ثبت اطلاعات به صورت جزییات ذخیره نمی

 باشد.گیری میگزارش

 

 

 

 

Parameter 22
 99تا  1تنظیم شماره ترازو از 

 پرینتردار سه نمایشگر STORMمخصوص 
 توضیحات (Y)پارامتر حالت

 شماره ترازو تشیین شود 1

Parameter 23 
 یا غیر فعال بودن بارکد تنظیم فعال و

 6پرینتردار سه نمایشگر STORMمخصوص 
 اتتوضیح (Y)پارامتر حالت

 غیر فشال  1
 فشال 2

Parameter 24 
 یا غیر فعال بودن چاپ سطر به سطر بارکد کالاها فعال و

 پرینتردار سه نمایشگر STORMمخصوص 
 توضیحات (Y)پارامتر حالت

 غیر فشال  1
 فشال 2

Parameter 25 
 یا غیر فعال چاپ متن زیر بارکد فعال و

 پرینتردار سه نمایشگر STORMمخصوص 
 توضیحات (Y)پارامتر حالت

 غیر فشال  1
 فشال 2



 

 

 wifiمحصولات راهنمای 
فای علاوه به تغییرات  فای دار نسبت به مدل بدون وای اندیکاتور و کفی وایدر پروژه مربوط به 

در قسمت سخت افزار برای قسمت کاربری و تنظیمات مربوط به آن تغییراتی اعمال گردیده است 
 شود.که در زیر به آنها اشاره می

 
 جفت سازی

شده است  که این ماژول ها فای استفاده  در هر دو طرف از کفی و اندیکاتور از ماژول های وای
)سرور( به سمت   دیگر جفت شوند تا اطلاعات از سمت کفیقطل از هر کاری باید با هم
 اندیکاتور)کلاینت( ارسال گردد.
 کلاینت را دارد.   4هر سرور قابلیت جفت شدن با 

 باشدپذیرد که به صورت زیر میسازی با تنظیم تشداد پارامتر صورت میعملیات جفت

  P22 ررامتپا
گردد به صورتی که در ابتدا گزاری دو طرف سرور و کلاینت تنظیم میاین پارامتر به منظور شماره

شماره سرور مورد نظر تنظیم می گردد و سپس کلاینت بسته به اینکه به سرور با چه شماره ای بنا 

 گردد.گزاری میسازی دارد شمارهبه جفت

در نظر گرفته شد و سه عدد کلاینت  1برای سروری شماره   P22 برای ملال در صورتی که پارامتر 

ها داده خواهیم تمامی کلاینتها نیز در صورتی که میداشتیم، همان پارامتر  در سمت کلاینت

 را نمایش دهند، باید روی شماره یک تنظیم گردد. 1وزن مربوط به سرور شماره 

 P2پارامتر 
رف کلاینت و سرور باید بر طال اطلاعات می باشد که در هردو این پارامتر برای تنظیم نرخ ارس 

 (.19200تنظیم گردد) 4  روی 

 

Parameter 26 
 تعیین حالت ثبت مجموع توزین

 پرینتردار سه نمایشگر STORMمخصوص 
 توضیحات (Y)پارامتر حالت

 حافظه مجزا 56ثبت در  1
 ثبت در یک حافظه مشخص  2



 

 P3پارامتر 
این پارمتر برای انتخاب اینکه داده پرینت برای چه نوع پرینتری ارسال شود می باشد. بدیهی  

ر گرفته شده است با توجه به اینکه از لحاظ سخت افزاری تنها یک پورت خالی برای پرینتر در نظ

است لذا در آن واحد تنها یکی از دو نوع پرینتر داخلی حرارتی یا لیطل پرینتر قابلیت نصب روی 

 (. 1دستگاه را خواهد داشت)جدول شماره 

 
Server/ 

client 

P3  description تو یب 

 1 label printer 

 0 receipt printer 

 P5پارامتر 
       است که برای دو سمت سرور و کلاینت به صورت مجزا آورده  ییهااین پارامتر دارای قابلیت 

 شود.می

 سرور 
 شود.وجود دارد که به آنها اشاره می تدر سمت سرور برای پارامتر مربوطه چندین حال

P5=1:   .عدم ارسال اطلاعات 

P5=2 سال : در این حالت داده وزن به صورت پشت سر هم و بدون وقفه به سمت اندیکاتور ار

 گردد.می

P5=3 این حالت برای زمانی است که داده وزن بشد از ثطات جسم قرار داده شده روی دستگاه :

  گردد.ارسال می

 تنظیم کرد. 1را روی عدد  P12توجه: برای فشال سازی این مورد لازم است تا پارامتر 

P5=4:   اختصاصی شرکت حالت ارسال داده وزن در صورت زدن دکمه مربوط از سمت اپلیکیشن

 پند.

 



 

P5=5در صورت)اده از کامپیوتر : به منظور تنظیم نرخ ارسال اطلاعات به صورت خودکار با استف

 پذیرد(لزوم توسط کارخانه انجام می

P5=13فای دار که از  : به منظور ارسال اطلاعات قیمت از سمت سرور به پوز های بانکی وای

 کنند.پروتکل شرکت صنایع پند پشتیطانی می

 این موارد به صورت خلاصه آورده شده است 2در جدول شماره. 

 

 کلاینت
P5=5در صورت )ور تنظیم نرخ ارسال اطلاعات به صورت خودکار با استفاده از کامپیوتر : به منظ

 پذیرد(لزوم توسط کارخانه انجام می

P5=1:   .عدم ارسال اطلاعات 

 این موارد به صورت خلاصه آورده شده است.  3در جدول شماره 

client 

P5  description تو یب 

5 auto baud 

1 OFF 

server 

 پارامتر 

P5  
 تو یب

 پوز بانکی 13 

 تنظیم بادریت اتوماتیک 5 

 ریافت وزن با ارسال درخواستدحالت  4 

 حالت دریافت وزن در صورت ثطات 3 

 حالت دریافت دایم وزن 2 

 1 OFF 



 

 

 ی سیستمراه انداز 
نیاز است تا هر دو طرف سرور و   شدنبشد از انجام تنظیمات سیستم برای تکمیل عملیات جفت 

 کلاینت یک بار خاموش و سپس روشن شود. 

عمل جفت شدن را تایید خواهند   قبشد آن سرور و کلاینت بشد از شمارش مشکوس با زدن یک بو

 ده کرد.توان عدد وزن را مشاهکرد و سپس روی اندیکاتور می

نکته حائز اهمیت در اینجا این است که دستگاه باید از طریق اندیکاتور قابلیت پارسنگ و صفر  

 کردن را دارا باشد .

در صورتی که به هر دلیلی ارتطاط بین سرور و کلاینت قطع شود اعداد سمت اندیکاتور جای خود 

یزند که در این ه زمانی یکسان م( داده و شروع به بوغ های با فاصلHyphen-Dashرا به خط تیره)

شرایط در صورتی که با روشن خاموش کردن دستگاه در دو سمت این مشکل حل نشود مشکل 

 سخت افزاری می باشد و برای رفع آن باید با خدمات شرکت صنایع پند تماس حاصل گردد.

 

  ساير امكانات 
شده در فوق، ام انات ديگري  شركت صمنايع پند جهت رفاه حال كاربران، علاوه بر موارد ذكر 

 دهد. را نيز در اختيار آنان قرار مي

ده دستگاه خریداری شهاي استاندارد ، قابليتکردیداين قسمت مطالشه  تا  را کهآنچه 

توانيد درخواست خود را از طريق تماس ها مياي افزايش و يا تغيير اين توانايير است. ب

 يد.با بخش خدمات پس از فروش  اعلام نماي

 
  باتري پشتيبان داخلي 

تواند در هنگام باشد، میشرکت صنایع پند دارای باتری پشتیطان داخلی می محصولات 

ساعت بدون اتصال به برق  20تا مدت حداکلر قطع برق بدون وقفه به کار ادامه دهد و 

جویی فشال باشد پس ابلیت صرفهمدر زمان استفاده از باتری، چنانچه ق فشال باقی بماند.

خاموش شده و نقطه مربوط به اولین نمایشگر وزن روشن رها مز زمان تشیین شده نمایشگا



 

اما به محض تغییر وزن و یا زدن کلید، مجدداً نمایشگر پرنور شده و اطلاعات  .شودمی

 دهد.توزین را نمایش می

شارژ از برق شهر، سوئيچ نمودن روي باتري در هنگام قطع برق و  با كليه عمليات استفاده

 گردد. باتري به صورت خودكار و بدون نياز به دخالت كاربر انجام مي

گونه عمليات سرويس و نگهداري ، نياز به هيچهباتري دستگاه و مدار ال ترونيك مربوط

تر ندارند اما رعايت ن ات ذيل باعث افزايش طول عمر باتري و نيز ام ان استفاده طولاني

 ر خواهد شد.از ترازو در حالت قطع برق شه

 نکات مهم 
به  در حالت عادي، مطمئن شويد كه دستگاه حتماً  دستگاههنگام استفاده از 

 پريز برق شهري متصل است.

خودداري كنيد. درصورتي ه  دستگاهدليل در زمان قطع برق از روشن گذاشتن بي

روي                     مدت زمان كوتاهي كاري با ترازو نداريد با استفاده از كليد 

 صفحه كليد، نمايشگر دستگاه را خاموش كنيد.

 از آنجا كه عمل شارژ باتري حتي در زمان خاموش بودن دستگاه نيز انجام

 خارج ن نيد. برق گردد، در هنگام خاموش بودن دستگاه دوشاخه را از پريزمي

به پس از هر بار قطع برق و استفاده از باتري، لازم است باتري كاملا شارژ شود .

اين منظور بين هر دو بار متوالي استفاده از باتري، دستگاه بايد براي مدت زمان 

 كافي به برق شهر متصل باشد.

 جهت افزايش طول عمر مفيد باتري لازم است كه براي مدت طولاني بدون

نماييد كه كه از ترازو در محلي استفاده مي  استفاده نماند. از اين رو درصورتي

اي يك بار دو شاخه را از پريز خارج لي برق مواجه نيستيد، هفتهبا قطشي متوا

 ي شود.لكنيد و دستگاه را با باتري داخلي روشن نماييد تا باتري كاملا خا 

)دستگاه به طور خودكار خاموش خواهد شد.( سپس دستگاه را دوباره به برق 

 شهر متصل نماييد.



 

 

 

  دستگاه نگهداري 
نياز به هيچگونه ابزار و وسايل خاصي براي سرويس و نگهداري ندارد.  این ترازو

، روز ي طار صفحه كليد تنها بهتر است كه با توجه به نوع استفاده از آن هرچند

 صفحه نمايش و كفه توزين تميز گردند.

،فقط از  جهت تميز كردن قسمتهاي مختلف بدنه، صفحه كليد و نمايشگرها

 پارچه نرم بدون پرز و مرطوب شده با آب گرم استفاده نماييد.

 سيني دستگاه قابل شستشو با آب گرم و صابون هستند. اما لازم است قطل از

 وند.نصب مجدد، حتما بطور كامل خشك ش

 

     :اخطار 

 منظور تميز كردن دستگاه استفاده ننماييد.ه به هيچ وجه از ال ل، بنزين و حلالهاي مشابه ب

 

 

 عيب يابي  
راههاي برطرف نمودن هر و   محصول فوقكار با   اش الات احتمالي در زیر جدول 

ل كه با استفاده از اين جدول موفق به رفع مش دهد. در صورتييك را نشان مي

را خاموش و با واحد خدمات پس از فروش شركت  دستگاهنشديد، بلافاصله 

 هاي فروش دستگاه تماس بگيريد.صنايع پند و يا نمايندگي

 ساعت  20 (Power Savingکرد دستگاه )زمان كار حداقل 

 ساعت 16 زمان براي شارژ كاملاقل حد

 داخلي شارژ باتري

 ودكارختمام  فشال/ غير فشال سازي



 

 

 جدول خطاها
 خطا توضیحات

هرگاه  وزن هر قطشه شمارش count) در حالت شمارش قطشات )

از وزن دقت دستگاه کمتر باشد با این خطا مواجه می  شونده

 شویم.

Error1 

 Error2 نطاشد. (stable)چنانچه وزن روی کفه دستگاه ثابت 

چنانچه وزن روی کفه خارج از محدوده مجاز تشیین شده برای صفر 

 سیستم باشد.
Error3 

) وزن روی کفه بیشتر از  overسیستم  Tareچنانچه در حالت 

 ظرفیت دستگاه (باشد ویا وزن منفی باشد.
Error4 

د شده برای تاریخ در قسمت ماه و روز خارج از چنانچه عدد وار 

 محدوده باشد.
Error6 

 Error7 چنانچه رمز برای اعمال پین کد اشتطاه وارد شود.

 Error8 چنانچه رمز برای حذف پین کد صفر باشد.

اگر سیستم دارای پین کد باشد و اقدام به تنظیم تاریخ وساعت 

 شود.
Error9 

 Error10 اشتطاه وارد شود.  چنانچه  رمز  حذف پین کد

چنانچه مقدار محدوده وزنی که برای رله تنظیم می شود از محدوده 

کمتر   1از رله  2وزنی رله بشدی بیشتر باشد. به طور ملال اگر وزن رله 

 باشد.

Error11 

بیشتر  56برای محصولات غیر تجاری شماره حافظه انتخابی از 

 باشد.
Error12 



 

 

ه به حافظه تخصیص می یابد شماره کد کالایی ک

 بیشتر باشد. 65535از

Error13 

با ایجاد شدن خطاهای عمومی ثبت توزین با این خطا مواجه می 

 شویم.

(وزن روی 2باشد.over(وزن صفر یا منفی ویا 1این خطاها عطارتند از

 کفه در حال تغییر باشد . 

Error14 

 حین چاپ لیطل اگر وزن روی کفه صفر باشد .
Error20 

 عدد حافظه ثبت پر شده باشد  56چنانچه 
Error21 

اگر وزن روی کفه صفر باشد و کاربر بخواهد به طور دستی رله ی 

 سیستم را فشال کند 

Error 22 
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 راهنمای تنظیم و تعریف حافظه برای بچینگ و چک ویینگ ترازو های صنعتی

 چک ویینگ:-1

برای استفاده از ترازو در این مد بایستی در ابتدا تنظیمات مربوط به آن  

ابتدا   در  این کار  برای  پذیرد.  میکنیم     P18انجام  تنظیم  دو  در عدد  را 

برای فیلتر  کنیم.  تنظیم می  2روی    Zeroرا نیز با زدن دکمه    P24سپس  

قرار    1را بایستی در این مد کاری یعنی چک ویر روی     P12نوسانات وزنی  

 دهید.  

 چک ویر تعریف حافظه -1-1

نویسی و ارائه  محصول جاری به منظور انجام عملیات مربوط به چک ویینگ برنامه

هایی  گردیده است، برای انجام این عملیات در قسمت تنظیمات دستگاه پارامتر

سازی  ها به منظور انجام عملیات فعالدر نظر گرفته شده است. بخشی ازین پارامتر

. انجام عملیات و برخی برای انجام تنظیمات مربوط به حافظه می باشد  رله ها 

ها به صورت برگه ای جداگانه در سند اکسل ضمیمه ارائه  تنظیمات فعال سازی رله

خواهد شد و این سند جاری راهنمایی برای تعریف حافظه برای مصرف کننده تهیه  

 و تنظیم شده است. 

 چک ویر   تنظیمات حافظه-2-1

 . روشن کردن دستگاه - 1

 . ورود به منوی پارامتر ها Setفشردن دکمه   - 2
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 . را نمایش دهد  P17تا زمانی که نمایشگر   Tareفشردن دکمه  - 3

جهت تغییر شماره حافظه برای رسیدن به شماره حافظه مطلوب    Zeroفشردن دکمه    - 4

 جهت تنظیم 

 . تنظیمات حافظه انتخاب شدهجهت وارد شدن به  TOTALفشردن دکمه  - 5

در این مرحله برای هر حافظه سه محدوده وزنی در نظر کرفته شده است که به  

 . شرح زیر است

➢ Lحد پایین وزنی : . 

➢ d  تقریبی انتظار  مورد  وزن  همان  مطلوب که  حد  ازین    نمونه:  است 

پارامتر صرفا جهت محاسبه محدوده خالی بودن کفه استفاده می شود  

 . باشد Lو مقدار آن باید بیشتر از 

➢ Hحد بالا وزنی : . 

کیلوگرم و تلورانس قابل قبول صد    5: برای کارتنی با وزن ایده آل مثال

   .گرم محدوده های وزنی به صورت جدول زیر قابل تعریف است

 

H d L 

5100 5000 4.900 

 

را بر روی هر یک از حدود فشار دهید تا وارد قسمت  تنظیمات وزنی آن    TOTALدکمه  - 6

 . رافشار دهید(  TOTALدکمه   Lحد شوید)برای مثال بر روی 

بین ارقام جابجا شوید و برا ی تغییر در رقم    Tareدر قسمت تنظیمات وزنی با زدن دکمه    - 7

 . را فشار دهید Zeroمورد نظر دکمه 
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  TOTALبعد از انجام تنظیمات وزنی حد انتخاب شده برای خروج از این حد مجدد دکمه    - 8

 . را فشار دهید تا به منوی محدوده ها برگردید و باقیه حدود را با همین روش تنظیم کنین

از    - 9 تا     Setدکمه    L،H  ،(dتنظیم همه حدود در منوی محدوده ها)بعد  را فشار دهید 

 .تنظیمات مربوط به حافظه انتخابی ذخیره گردد

 . توانید از تنظیمات مربوط به پارامتر ها خارج شویدمی  Powerدر انتها با زدن دکمه  – 10

 محدوده خالی بودن کفه:-3-1

قابل تنظیم است جهت تعیین حد ورود نمونه روی کفه    P25این پارامتر که با  

این پارامتر بر روی مقداری به غیر از صفر تنظیم شود حد  در صورتی    .بکار میرود

به صورت زیر   آن   بود که مقدار  از صفر خواهد  ورود کارتن روی کفه عددی غیر 

 . محاسبه خواهد شد

Zero Band = (d*P25)/100 

کیلو وارد کرده اید و    5را     dمقدار  1برای مثال فرض کنید که بر روی حافظه 

در این صورت محدوده خالی بودن کفه به    تنظیم کنین. 5را روی   P25پارامتر 

 شودصورت زیر محاسبه می

Zero Band = 5000*5/100=250gr 

 ها فعال نخواهد بودگرم هیچ یک از رله  250به عبارت دیگر در محدوده کمتر از   

 :ها به صورت زیر استو محدوده 
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H L<W<H L حد 

W>5200 4800<W<5200 250gr<W<4800  محدوده 

 رنگ چراغ  ( 1)رلهزرد (2)رله سبز (  3)رله قرمز

 انتخاب حافظه: -4-1

از   رفته و بعد  P17های تعریف شده بایستی ابتدا به روی برای تغییر حافظه

روی شماره حافظه مورد نظر رفته و    ZEROانتخاب حافظه مورد نظر با دکمه 

برای خروج از تنظیمات  فشار دهید.را  SETوسپس دکمه   TOTALابتدا دکمه 

 .را فشار دهید ON/OFFدکمه 

 : چک ویر شروع و اتمام عملیات -5-1

برای شروع عملیات ابتدا کفی را خالی تا روی نمایشگار عدد صفر را ببینید سپس 

ظاهر خواهد شد    START CHECKرا بزنید. روی نمایشگر عبارت   COUNTدکمه 

با زدن مجدد همین دکمه دستگاه عملیات  و عملیات شروع می شود. در پایان 

 . دهدپایان می STOPبچینگ را با نمایش 

 نقشه رله ها روی کانکتور:-6-1

برای انجام عملیات مربوط به این دستگاه سه عدد رله در نظر گرفته شده  است  

های متفاوت مورد استفاده قرار  که بسته به نوع استفاده می تواند برای منظور

گیرد این رله ها توسط یک عدد کانکتور که در بدنه در نظر گرفته شده  است به  

گیرد نقشه مربوط به اتصالات داخلی مربوط  اختیار کاربر قرار میعنوان خروجی در  

 .پینه را در شکل زیر می توانید مشاهده بفرمایید 8 به کانکتور
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 عملکرد  شماره پایه 

 ( Check Weighing)1رله 1

2 RX(RS232 ) 

3 TX(RS232 ) 

 ( Check Weighingمشترک) 4

5 GND(RS232 ) 

 ( Check Weighing)2رله  6

 (Check Weighing)3رله  7

 - 

 

 چک ویینگ + حافظه قطعه شمار : -2

 تعریف حافظه قطعه شمار  -1-2

برای وارد شدن به این مد لازم است ابتدا کفه خالی و عمل صفر کردن دستگاه 

تنظیم    3را روی     P24صورت پذیرد و سپس از مکنوی تنظیمات دستگاه پارامتر  

شوید با جابجایی بین حافظه     P17کنید بعد این کار   وارد منوی مربوط به پارامتر  

وارد بخش پارامتر های    TOTALها بعد از انتخاب حافظه مورد نظر و فشردن کلید  

دکمه    L،H  ،Dمحدوده   فشردن  با   ،TARE    عنوان تحت  دیگری  به    CRپارامتر 

وارد تنظیمات    TOTALنمایش گذاشته می شود. در این مرحله بعد از زدن دکمه  

عدد   نمایشگر  روی  و  شد   خواهیم  شمارنده  نمایش گذاشته   00000حافظه  به 

و برای افزایش هر یک از دکمه     Tareخواهد شد که برای حرکت روی ارقام از دکمه  
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Zero   تعداد رقم    ه استفاده خواهد شد. بعد از مشخص کردن عدد مورد نظر   ب

های وارد شده از کالایی که می خواهیم عملیات قطعه شمار را به عنوان حافظه  

را روی کفه قرار دهید و سپس دکمه   را بزنید.   TOTALدر دستگاه ذخیره شود 

دراین صورت شما وارد مد قطعه شمار برای آن قطعه می شوید که صرفا جهت  

اطمینان از صحت انجام عملیات به عنوان تستی در این قسمت قرار داده شده 

زدن دکمه   از  بعد  این حالت  در  بین    TOTALاند  مرحله جابجایی  به  میتوانید 

دکمه  پارامتر   زدن  با  و  برگردید  حافظه  های    SETهای  پارامتر  منوی  به صفحه 

 دستگاه باز گردید.  

 استفاده از حافظه قطعه شمار   -2-2

به منظور استفاده از حافظه قطعه شمار لازم است در مد کاری عادی بعد روشن  

را جهت صفر شدن دستگاه فشار  zeroشدن دستگاه و خالی بودن سینی دکمه 

وارد مد قطعه شمار اتوماتیک   COUNTدهید سپس با زدن و نگه داشتن دکمه 

خواهید شد در این حالت بر خلاف مد قطعه شمار دستی در این قسمت از منو  

می توانید یکی از هشت حافظه تعریف شده دستگاه را اانتخاب و با فشردن 

عملیات مربوط به  به مد قطعه شمار مربوط به حافظه انتخابی وارد و   +Mدکمه 

 آن را انجام دهید.

راه نیز تعریف کرده باشید که بر اساس    L, H, Dدر صورتی که برای حافه مورد نظر 

عملیات چک ویینگ نیز در صورت اینکه قبل از   وزن می باشند در این صورت 

شروع به کار کرده   COUNTاینکه وار مد قطعه شمار شوید با فشردن یکبار دکمه 

روی نمایشگر نمایان شده باشد( عمل خواهد کرد.  STARTباشد )علامت 

را نیز    P2و  7را روی  P5شایان ذکر است در مد عملکرد دستگاه در صورتی که 
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  LABELبجای وزن بر روی   PRINTتنظیم کرده باشید بعد از زدن دکمه  7روی 

 تعداد چاپ خواهد  شد. 

 

 بچینگ:-3

برای استفاده از ترازو در این مد بایستی در ابتدا تنظیمات مربوط به آن  

را در عدد دو تنظیم میکنیم    P18انجام پذیرد. برای این کار در ابتدا 

کنیم. در این مد تنظیم می 2روی  Zeroرا نیز با زدن دکمه   P21سپس  

باشد تا استیبلیتی غیر   9بایستی روی   P12برخلاف مد چک ویر  کاری

فعال شود درغیر این صورت با توجه به ماهیت بچینگ رله ها عمل  

 کند.  نمی

 

 بچینگ تعریف حافظه -1-3

ای انجام عملیات در قسمت ر محصول جاری به منظور انجام عملیات مربوط به ب

ها به هایی در نظر گرفته شده است. بخشی ازین پارامترتنظیمات دستگاه پارامتر

سازی رله ها و برخی برای انجام تنظیمات مربوط به  منظور انجام عملیات فعال

 حافظه می باشد. 

 تنظیمات حافظه -2-3

 . دستگاهروشن کردن  - 1
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 . ورود به منوی پارامتر ها Setفشردن دکمه   - 2

 . را نمایش دهد  P17تا زمانی که نمایشگر   Tareفشردن دکمه  - 3

جهت تغییر شماره حافظه برای رسیدن به شماره حافظه مطلوب    Zeroفشردن دکمه    - 4

 جهت تنظیم 

 . شدهجهت وارد شدن به تنظیمات حافظه انتخاب   TOTALفشردن دکمه  - 5

در این مرحله برای هر حافظه سه محدوده وزنی در نظر کرفته شده است که به  

 ۀازم به ذکر است ترتیب تعریف رله از پایین به بالا می باشد   شرح زیر است.

➢  V1 .محدوه اول : 

  1 در صورتی که این محدوده تنظیم شود و عددی بزرگتر از صفر داشته باشد رله

روشن بودن آن    V1مقدار کند و تا شروع به کار می   Zero_Bandاز محدوده 

 .شودادامه پیدا می کند و سپس خاموش می 

➢ V2.محدوه دوم : 

تی و عددی بزرگتر از صفر داشته یسبا در صورتی که این محدوده تنظیم شود

روشن بودن آن    V2کند و تا مقدار شروع به کار می   V1از محدوده  2باشد رله 

  شود.ادامه پیدا می کند و سپس خاموش می 

➢ V3 .محدوه سوم : 

بایستی عددی بزرگتر از صفر داشته باشد   در صورتی که این محدوده تنظیم شود

روشن بودن آن ادامه     V3کند و تا مقدار  شروع به کار می  V2از محدوده  3رله 

  شود.پیدا می کند و سپس خاموش می
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➢ V4 .محدوه چهارم : 

 

بایستی عددی بزرگتر از صفر داشته باشد   در صورتی که این محدوده تنظیم شود

روشن بودن آن ادامه      V4کند و تا مقدارشروع به کار می   V3ز محدوده ا 4رله 

  شود.پیدا می کند و سپس خاموش می

 محدوده خالی بودن کفه: -3-3

 مشابه مد چک ویینگ 

 محدوده خالی بودن کفه: -4-3

V1>0 V1>0 V1>0 V1>0  تنظیمات

 صورت

 گرفته

                 

 محدوده  

V2>V1>0 V2>V1>0 V2>V1>0 V2=0 

V3>V2>V1>0 V3>V2>V1>0 V3=0 V3=0 

V4>V3>V2>V1>0 V4=0 V4=0 V4=0 

R1 = on 

R2,3,4=off 

R1 = on 

R2,3,4=off 

R1 = on 

R2,3,4=off 

R1 = on 

R2,3,4=off 

 Zero 

Ban<W<V1 

R2 = on 

R1,3,4=off 

R2 = on 

R1,3,4=off 

R2 = on 

R1,3,4=off 

R1,2,3,4=off V1<W<V2 

R3 = on 

R2,3,4=off 

R3 = on 

R2,1,4=off 

R1,2,3,4=off - V2<W<V3  

R4 = on 

R1,3,4=off 

 

R1,2,3,4=off 

- - V2<W<V3 

R1,2,3,4=off - - - V3<W<V4 

 



 
 

45 
 

 

 :روی کانکتور رله هانقشه -4-3

 عملکرد  شماره پایه 

 ( Check Weighing)1رله 1

2 RX(RS232 ) 

3 TX(RS232 ) 

 ( Check Weighingمشترک) 4

5 GND(RS232 ) 

 ( Check Weighing)2رله  6

 (Check Weighing)3رله  7

 ( Check Weighing)4رله  8

 


